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AUTORSKA PRAVA

Obsah tohoto navodu k obsluze je duSevnim vlastnictvim spolecnosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG.
PFeposilani nebo kopirovani (také v Uryvcich) neni povoleno bez nasSeho vyslovného a pisemného povoleni. Jakakoli poruseni

jsou stihani.

-
Uvod

Tento navod k obsluze vysvétluje vakuovy stll STEPCRAFT pro Fadu D (tfeti generace) a informuje vas

0 spravném zachazeni se systémem. Prectéte si prosim tento navod k obsluze a vS8echny doprovodné dokumenty
pred uvedenim systému do provozu, abyste se seznamili s charakteristikami a provozem

produktu. Nespravna obsluha CNC portalového frézovaciho systému muzZe vést k poskozeni vyrobku a majetku

a mUze zpUsobit vaZna zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo poZar.
Je bezpodminecné nutné vzdy dodrZovat bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze. V pfipadé jakychkoli pochybnosti
nebo vznikne potreba dalSich informaci, nevahejte nas kontaktovat pred uvedenim CNC systému do provozu. Vy

nase kontaktni Gdaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".

Samostatné dostupné pfislusenstvi si mlzete objednat v nasich online obchodech:

Obchod EU a zbytek svéta Obchod USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Pokyny

1.1 Informace a vysvétleni pouZivané terminologie
Tento navod k obsluze vysvétluje produkt STEPCRAFT a informuje vas o spravném a bezpecném zachazeni s nim

CNC pfisluSenstvi.

OZNAMENE

Veskeré pokyny, zaruky a dalsi zajiStovaci dokumenty se mohou zménit podle vlastniho uvazeni
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Pro aktudlni literaturu k produktim navstivte www.stepcraft.us pro zékazniky z USA / Kanady nebo
www.stepcraft-systems.com pro zakazniky ze zbytku svéta.

Nasledujici terminy se pouZivaji v celé literature k produktu k oznaceni rliznych Urovni potenciadlniho poskozeni pfi provozu tohoto
produktu. U¢elem bezpe¢nostnich symbol( je upoutat vai pozornost na mozna nebezpedi. Bezpecnostni symboly a jejich vysvétleni si
zaslouzi vasSi peclivou pozornost a pochopeni. Samotna bezpecnostni upozornéni nevylucuji Zddné nebezpeci. Pokyny nebo varovani,
které poskytuji, nenahrazuji spravna opatreni pro prevenci nehod.

signalizujici slovo Vyznam specialniho jazyka

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji moznost poskozeni fyzického majetku A malou nebo

0ZNAMENT . . L,
Zadnou mozZnost zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni fyzického majetku A moznost
vazného zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou radné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni majetku, vedlejsich Skod, vazného
zranéni nebo smrti NEBO vytvareji vysokou pravdépodobnost povrchového zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vedou ke Skodé na majetku, vaznému zranéni nebo smrti.

PFrectéte si CELY ndvod k poufiti, abyste se seznamili s funkcemi produktu a jak jej ovladat. To zahrnuje veskerou
prislusnou dokumentaci fady D a veskeré prislusenstvi! Nespravna obsluha produktd mdze mit za nasledek
poskozeni produktd, osobniho majetku a zplsobit vazné zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo pozar.

Bez souhlasu spolecnosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG nebo STEPCRAFT Inc. se nepokousejte o demontaz,
pouZzitis nekompatibilnimi sou¢astmi nebo rozsifovani produktu. PFed montazi, nastavenim nebo
pouZzitim je nezbytné precist si a dodrZovat vSechny pokyny a varovani v navodu, aby spravné fungoval a
zabranilo se poSkozeni nebo vaznému zranéni.

USCHOVEJTE VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.
Vékové doporuceni: Pro pokrocilé femesiniky od 14 let. To neni hracka. Pokud narazite na néjaké pochybnosti

nebo pozZadujete dalsi informace, nevahejte nas kontaktovat pred uvedenim produktu do provozu. MdzZes$ najit

nase kontaktni Udaje na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".
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1.2 Obecna bezpecnostni upozornéni

Signalizujici slovo Bezpeénost pracovniho prostoru
0ZNAMEN{ UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobfe osvétleny. Neporddek nebo tmavé prostory vedou k nehodam.
Ujistéte se, Ze je kolem stroje dostatek mista, abyste mohli pohodIné pracovat a aby se stroj mohl pIné
OZNAMENT vysunout do svych jizdnich drah. Zachovejte také dostatecny odstup od pFipadné pobliz umisténych
stroj.
B — Bezpodminecné se ujistéte, Ze pfivodni vedeni (napajeni / vzduch atd.) jsou dostate¢né dlouhé a nebudou
nikde sevreny.
Signalizujici slovo Osobni bezpet':l'
Budte pozorni, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouZivejte zdravy rozum. Elektrické
naradi nepouZivejte, jste-li unaveni a/nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Chvilka nepozornosti pfi
praci s elektrickym naradim muze zpUsobit vazné zranéni.
PouZivejte osobni ochranné prostredky. VZdy pouZivejte ochranu o¢i a rukavice a pripadné dychaci
masku. Ochranné prostredky sniZuji riziko zranéni osob.
Nikdy nevkladejte Zadné &asti nastroje nebo prislusenstvi do Ust, protoze to mlze vést k vaznym zranénim.
V zavislosti na oblasti pouZiti stroje (soukromé nebo komeréni) dodrZujte platné predpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi préci, bezpecnost a prevenci Uraz( a také predpisy pro ochranu Zivotniho prostredi. Ignorovani bezpecnosti
na pracovisti mize vést k nehodam.
B — KaZda osoba, ktera produkt obsluhuje, si musi precist a pIné porozumét viem pfislusSnym bezpecnostnim a
provoznim pokyndm. Nedorozuméni muiZe vést ke zranéni osob.
signalizujici slovo Specialni fyzikalni G€inky
O ZNAMENT Pouzivani kapalin se strojem, jako je pouZziti Cerpadla chladici kapaliny, je zakdzano, protoze mize
poskodit elektroniku.
Pouziti mazacich systému je povoleno. Mél by byt aplikovan ve formé nizkotlakého systému. Vezméte
OZNAMENT prosim na védomi, Ze v tomto pfipadé neni pouZit stll stroje MDF, protoZe mUZe nabobtnat a tim se
znicit.
Signalizujici slovo Nebezpeéné Iétky
et Pokud jsou k dispozici zafizeni pro pfipojeni zafizeni k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Ze jsou pfipojena a spravné
pouzivéna. PouZiti sbérace prachu mize sniZit nebezpeci souvisejici s prachem.
Signalizujici slovo Mechanicka bezpecnost
Nesahejte do oblasti naradi. Blizkost cepele k ruce nemusi byt vzdy zfejma. Jinak hrozi nebezpeci
vazného zranéni.
Upevnéte obrobek na stdl stroje pomoci svérek nebo jiného praktického a bezpe¢ného zplsobu, napf. pomoci
vakuového stolu, oboustranné pasky nebo svérek. Kdyz budete drzet obrobek rukama, bude nestabilni a mlze
vést ke ztraté kontroly nebo vaznému zranéni.
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Signalizujici slovo

Elektricka bezpecnost

Nouzovy vypina¢ mdZze zastavit vSechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto komponenty elektronicky
spojeny s nouzovym vypinacem. Pfed pouzitim stroje nezapomernte vyzkousSet funkénost nouzového
vypinace. Spina¢ musi byt schopen v pfipadé nouze zastavit cely stroj!

Zastreky elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Nikdy zastréku zadnym zplsobem neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptérové zastreky.

Signalizujici slovo

PoufZiti elektrického naradi

PFed sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo pred uloZenim elektrického naradi vytahnéte zastrcku
elektrického naradi ze zasuvky. Jinak hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem a ndhodného spusténi stroje.

Neméiite a nepouZivejte nastroj nespravné. Jakakoli zména nebo Uprava je nespravnym pouzitim a mudZze vést k vdznému zranéni osob.

Vzdy méjte tyto pokyny v blizkosti stroje. Méli byste je mit vzdy po ruce, kdyz chcete néco vyhledat.

OZNAMEN{

T Pred kazdym pouZzitim vaSeho stroje zkontrolujte, zda je napdjen proudem a zda pfivod vzduchu funguje
bezvadné.

oZNAMEN PFed prvnim uvedenim do provozu a déle v pravidelnych intervalech zkontrolujte, zda jsou jednotlivé komponenty
navzajem dokonale spojeny.

e Kazdy operator musi obsluhovat stroj a jeho komponenty s nalezitou rozvahou a odbornosti, ktera je

nezbytna pro pouziti CNC fizenych frézek.

Signalizujici slovo

Udrzba a dalsi

OZNAMENI

PouZivejte prosim tento stroj pouze v souladu s jeho ur¢enim. Pfi nespravném pouzivani stroje hrozi
nebezpeci pro osoby a vécné Skody!

0ZNAMEN{

PFi pouzivani pfisluSenstvi se prosim vzdy ujistéte, ze mate k dispozici dodatecné provozni pokyny k
odpovidajicim produktlm a pred prvnim pouzitim zkontrolujte, zda jsou dily kompatibilni s CNC
systémem STEPCRAFT as ovladanim.

OZNAMENI

Provozovatel je vyhradné odpovédny za pochopeni a precteni navodu k obsluze stroje a vSech
prislusnych navodu k obsluze v celém rozsahu, jakoz i za uloZeni téchto dokument( v bezprostredni
blizkosti stroje. Je tfeba dodrzovat pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastroj(, jako je frézovaci
vieteno.

OZNAMENI

CNC portalovy frézovaci systém se smi pouZivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit pred
kazdou operaci.

0zZNAMEN{

Udrzba elektrického naradi. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé &4sti vychyleny nebo zablokovany, zda nejsou ¢asti rozbité a zda nejsou jiné
podminky, které mohou ovlivnit ¢innost elektrického naradi. Je-li poskozeno, nechte elektrické naradi pred pouZitim opravit. Mnoho nehod
je zplsobeno $patné udrZzovanym elektrickym naradim.
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1.3 PFislusné bezpecnostni symboly a jednotky

Nasledujici symboly a jednotky mohou byt duleZité pro vase porozuméni produktu:

Symbol nazev Popis
A Obecny vystrazny symbol Upozorfiuje uZivatele na varovna upozornéni
‘ PFettéte si uZivatelskou prirutku Upozorni uZivatele, aby si precetl ndvodpfedprvni pouZiti
‘ PouZivejte ochranu sluchu Upozornuje uZivatele, aby nosil ochranu sluchu
‘ Pouzivejte ochranné rukavice Upozorfiuje uzivatele, aby nosil ochranné rukavice (kromé provozu!)
Pouzivejte ochranné bryle Upozornuje uZzivatele na noseni ochrannych bryli
‘ Zaklady Upozoriiuje uZivatele, aby se ujistil, Ze je elektricky systém Fadné uzemnén
Odooiit Upozorfiuje uZivatele, aby odpojil zafizeni od napajenipred
POl servis zarizeni
Jednotka nazev Popis
RO Volt Napéti (potencial)
A Ampér Aktudlni
Hz Hertz Frekvence:/ (cykld za sekundu)
w Watt Napéjeni
kg Kilogram Hmotnost
min Minuta Casova jednotka
S Dru h)’/ Casova jednotka
mm Milimetr Jednotka metrické velikosti o/ .o Metr - 0,0394 palce), jako je délka, Sifka, vySka
Palec Palec imperialni jednotkg (:/ stopa - 25,4 mm) jako délka, Sifka, vyska
o] Primér Méreni stfredem kulaté formy, jako ,tloustka” stopkové frézy
S Rychlost Otacky za minutui/ (také nazyvané RPM)
F Krmit Rychlost vmm/ ve kterém se stroj pohybuje ve sméru

28



1.4 PoZadované uzivatelské dovednosti @

Vyrobek smi obsluhovat pouze technicky kvalifikované osoby starsi 14 let, které maji zkuSenosti s manipulaci
vrtacky / frézky v€etné CNC stroji nebo 3D tiskovych stroju. S vyrobkem je tfeba pracovat

opatrnost - jsou vyzadovany zakladni mechanické dovednosti. Nespravna obsluha vyrobku muze vést k poskozeni vyrobku

a majetku a mdZe zplsobit vdZna zranéni.

Prectéte si cely tento navod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty(vcetné viech relevantnich dokument(

z vaSeho CNC stroje, prisluSenstvi, Fidiciho softwaru) pfed pouZitim tohoto produktu, abyste se s nim seznamili
vlastnosti a provoz vyrobku. Za pochopeni a precteni je vyhradné odpovédny provozovatel

navod k obsluze stroje a vSechny pfislusné navody k obsluze v pIném znéni, jakoZ i pro uloZeni téchto dokument(
v bezprostredni blizkosti stroje. Pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastrojd, napf

jako frézovaci vieteno, je tfeba dodrzet. CNC portalovy frézovaci systém a také souvisejici nastroje, drobné dily a

elektrické soucasti musi byt uloZzeny mimo dosah déti.

1.5 Obecna bezpecnostni opatreni

CNC portalovy frézovaci systém se smi pouZzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit pfed kazdym
ukon. Nouzovy vypinac a pfipadné dalSi bezpecnostni zafizeni musi byt vZdy snadno pfistupné

a pIné funkéni. Pouzivani kapalin se strojem, jako je pouziti Cerpadla chladici kapaliny, je zakazano

mUZe poskodit elektroniku. PouZiti mazacich systémda je povoleno. Mél by byt aplikovan ve formé nizkého tlaku
Systém. Vezméte prosim na védomi, Ze v tomto pfipadé neni pouZit stll stroje MDF, protoZe muiZe bobtnat a tim byt

zni¢eno.

1.6 Osobni ochranné prostiedky @ @

PFi praci s portalovym CNC systémem musi obsluha nosit minimalné nasledujici osobni ochranné prostfedky
a musi byt v souladu s niZze uvedenymi bezpecnostnimi aspekty:

* Ochranné bryle na ochranu o&i a navic rukavice proti tfiskam a podobné(nikdy za provozu!).
* Ochrana sluchu proti hluku a hluku.

+ Z&kaz noseni odévd, které by se mohly zachytit do stroje, jako jsou kravaty, Satky, Siroké rukavy atd.

Kromé toho je tfeba upustit od Sperkd a zejména dlouhych nahrdelnikd a prstend.

* Vlasy po ramena nebo delSi vlasy zajistéte sitkou na vlasy nebo kloboukem, aby se do nich nezachytily

linedrni vedeni a/nebo rotacni nastroje.




2 Popis
2.1 Vakuovy stul PE a MDF

Vakuovy stll STEPCRAFT pro rfadu D (tfeti generace) je multifunkéni upinaci systém a je vhodny pro

trvalé a pravidelné pouzivani. Podtlak se pouziva k fixaci hladkych deskovych materiéld, jako jsou kompozity, dfevo (hladké
struktura), plast a hlinik, na vakuovém stole. Vakuovy stll je zaloZen na konstrukci speciadlné vyvinuté spolec¢nosti
STEPCRAFT, ktery umoziuje rizné funkce, jako je prabézné frézovani, stejné jako pfimou a nepiimou fixaci pracovnich
kousky. VyztuZeni hlinikovymi profily pfiSroubovanymi ke spodni strané zabraruje deformaci stolu pfi zatizeni.
Podtlak musi byt generovan systémem, jako je dmychadlo s bo¢nim kanalem nebo prdmyslovy vysavac. Pokud pouZivate an
pramyslovy vysavac, mél by byt vybaven napriklad systémem chlazeni vzduchem, aby se neprehfival

i pfi dlouhé dobé prace. V nasledujicim textu se pro tyto systémy pouziva slovo ,vakuovy systém®”.

tok cteni.

2.2 Rozsah dodavky

—_

Palivova deska MDF 3 mm AN
vakuovy stdl MDF / vakuovy stul PE \
O-krouzek

90° uhlova trubka

Saci adaptér

Saci hadice

Kruhova 3iilira 8 mm

Kruhova $ndra 6 mm 9 3

O 00 N O U1 A W N

Malé spoilery 3 mm




2.3 Pracovni plocha
Pracovisté musi kolem CNC portalového frézovaciho systému poskytovat dostatek prostoru, aby stroj mohl pohodiné pracovat
a aby mohl pIné vyuzivat své cestovni trasy. Kromé toho musi byt zajisténa bezpecna vzdalenost od stroji umisténych v blizkosti

byt zachovana.

Umisténi stroje i pracovisté kolem stroje musi byt dostate¢né osvétleno. PC

ovladani stroje by mélo byt umisténo v blizkosti stroje, aby bylo oboji dobre vidét.

Méli byste byt schopni snadno dosahnout k vaSemu vakuovému systému, abyste jej mohli zapnout a vypnout. Saci hadice by méla byt vedena
zpUsobem, ktery neumoziuje nebezpedi zakopnuti. Hadici pfipadné dodatecné zajistéte proti neimysinému

uvolnéni.

PracoviSté musi byt v souladu s platnymi predpisy a ustanovenimi pfisluSného odvétvi.

2.4 Zamysleny rozsah pouZiti

Vakuovy stll STEPCRAFT pro fadu D (tfeti generace) je konstruovan pro trvalé a pravidelné pouzivani pro pri-
vany a mensi primyslové aplikace. Konstrukce stolu umoznuje pfimou fixaci hladkych materiald odsavanim,
i nepfimo prakticky po celé plose stolu. Stal byl specialné navrZen pro pouZziti na

STEPCRAFT fady D. Dosazitelna pfidrzna sila je pfimo zavisla na vykonu vaseho vakuového systému.

3 Vykresy

3.1 Kresleni vakuové tabulky

Saci otvor

MFizka

®
@




3.2 Kresleni saciho otvoru

Drazka O-krouzku

O\@
\@

Trubka Uhlova 90° (9)

OXORO

4 Instalace vakuového stolu
4.1 Podminky prostredi

Obecna bezpelnostni upozornéni tykajici se pracovniho prostoru naleznete v kapitole ,1.2 Obecna bezpecnostni upozornéni”. Vakuum
Stll MDF je urcen vyhradné pro pouZiti v suchych podminkéch a v suchych vnitfnich prostorach. Vakuovy sttl PE m{zZe byt vystaven
vlhkosti napf. pouzitim nizkotlakého mazaciho systému. VIhkost by méla byt v normalnich mezich pro vihkost v interiéru
(40 az 60 % rH). Idealni teplota prostredi pro systém je mezi 15 °C az 25 °C, resp

59 °Fa 77 °F.

4.3 Instalace vakuového stolu

PFed sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo pred uskladnénim elektrického naradi odpojte zastrcku od
zdroje napajeni stroje a elektrického naradi. Jinak hrozi nebezpedi Grazu elektrickym proudem a ndhodného
spusténi stroje.

Rezné nastroje s ostrymi hranami je tfeba pred sefizenim, vyménou pfisluenstvi nebo uskladnénim elektrického naradi
demontovat. Upnuté frézovaci néstroje predstavuji vysoké riziko zranéni.

Chcete-li zacit s instalaci vakuového stolu, viozte O-krouzek (3) do

drazka pro O-krouZek v sacim otvoru stolu.




Posurite portal do predni ¢asti stroje v daném poradi
stabilizovat dvé Y vietena. Odpojte ma-

stroje a prisluSenstvi z elektrické sité.

Odsroubujte aktualni stll stroje a vloZte jej
Srouby stranou. Pozdégji budou pouZity k upevnéni
vakuovy stul. Pro pfipevnéni a odstranéni ta-
bles, viz také ¢ast 4 stavebniho navodu

dodané s vasim strojem.

Postupné odsroubujte osm Sroubl predniho panelu

k jeho odstranéni.

Naklonte pfedni desku smérem dopredu a poloZte ji

na vaSem pracovnim prostoru. Odeberte aktualni stroj

stal.
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Nahradte dfive odstranény stul stroje za
vas novy vakuovy stll. Pouzijte stejny navod jako

pro predchozi tabulku.

PFemistéte pfedni panel a vyrovnejte radialni loZisko

s Y-vieteny.

Kdyz je predni panel spravné zarovnan, pouzijte

osm Sroubl k upevnéni.
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Pouzijte Srouby, které byly pouZity k uchyceni ma-

Sici stdl pro upevnéni vakuového stolu.

Preklopte frézku na stranu. Davej si pozor

o kabelech, které Ize sevfit nebo tahat.

V pfipadé, Ze jste nenamontovali O-krouzek (3) do

urc¢end drazka O-krouzku v sacim otvoru o

stlll, prosim, dohodte tento krok hned.
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Nasunte saci hadici (6) na Uhel 90° <='

potrubi (4).

K vedeni pouzijte uréené vybrani v zadnim panelu

saci hadici (6) z ramu stroje.

Vratte stroj do vodorovné polohy. VSechny ctyfi

nohy stroje by se mély dotykat zemé.




Ziskejte hadici vaSeho vysavace a pfipojte ji

saci adaptér (5) k nasadci hadice.

PFipojte saci hadici (6) saciho stolu
k sacimu adaptéru (5), ktery je sam pfipojen

k hadici vaSeho vysavace.

Vas vakuovy stdl je nyni pfipraven k pou?Ziti. %

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu a bezpecny provoz

Stroj a vSechny pripojené komponenty musi byt spravné zapojeny a musi byt v perfektnim stavu. Vakuovy systém
musi byt zajiSténo proti nahodnému prerusSeni proudéni vzduchu. Obsluha si musi kompletné preclist a porozumét
celou dokumentaci fady D a odpovidajici pokyny. Kromé toho musi byt operator obeznamen

s vyuZitim CNC portélovych frézovacich systémi a CNC softwaru. Pracovisté musi byt v souladu s platnymi predpisy

predpisy a ustanoveni prisluSného odvétvi.

5.2 Upevnéni obrobku

Upevnéte obrobek bezpecné na stdl stroje. Kdyz budete drzet obrobek rukama, bude nestabilni a mize vést ke
ztraté kontroly nebo vaznému zranéni.

Pamatujte, Ze pfi pouZiti vakuového stolu s kulatou Sndrou jsou obrobky pfisavany smérem k povrchu
stolu. Tim vznikd moZnost rozdrceni. Pfi zapinani vakuového systému se nedotykejte spodniho okraje
obrobkd.




Obrobek Ize upevnit pfimo i nepfimo na stll stroje rdznymi zplsoby upevnéni. Pfi opravé-

PFi manipulaci s obrobky pomoci vakuového stolu se ujistéte, Ze saci otvor je v oblasti, kam pokladate

obrobek. Kruhova $ndra musi byt vZdy zcela zakryta obrobkem / spoilerem. P¥i frézovani skrz

(vyfezy), musi byt pod obrobek umistén vhodny materidl jako spoiler tak, aby stll stroje nebyl

poskozené. Nefrézujte skrz spoiler. Doporucuje se snizit hloubku fezu do spoileru na

minimum. To povede k del3i Zivotnosti spoileru. Zvazte, Ze pouZiti mazacich kapalin maze vést k

MDF spoilery se deformuiji a tim ztraci prfesnost. Misto toho pouZijte plastové spoilery. Obrobek musi byt
dostatecné pevné, aby se zabranilo nechténému sklouznuti pfi obrabéni. Méjte prosim na paméti, ze ackoli vakuova technologie
nologie poskytuje bezpecné drzeni obrobku, toto rychle klesa, pokud je proud vzduchu pferusen. Obrobky s hladkym
Ize fixovat povrchy jako deskové materialy, kompozity, dfevo (hladka struktura), plast a hlinik. Zkontrolujte
bezpecné drzeni pred zahajenim prace. Pro optimalizaci pridrzné sily, obrobku, vakuového stolu, kulaté $ndry a
spoilery by mély byt bez prachu. Otfete je suchym hadfikem. Obecné docilite nejsilngjSiho saciho efektu
pomoci kulaté $nary. V pripadé, Ze obrobek nelezi Gplné naplocho, miZe pomoci pfitlacit ho shora

vakuovy systém je zapnuty.

a7
A Y.

V idedlnim pfipadé kondi konec kulaté Sidry mezi dvéma mrizkami
Prvky. To usnadfiuje uzavreni drahy kabelu

vzduchotésnym zplsobem.

STEPCRAFT doporucuje nasleduijici tfi zakladni zplsoby fixace. Samoziejmé se mUZete i prizplsobovat a kreativné rozsifovat

v o

tyto metody podle vasich poZadavk(. Obecné plati, Ze byste méli davat pozor, abyste nezafrézovali do kulaté Silry resp

vakuovy stul pri frézovani. Také byste neméli frézovat spoiler.




5.2.1 Metoda 1: PfFima fixace - horni obrabéni

PouZijte mfizku k rozloZenié mm kulata Siidra(9)
podél obrysu vaseho obrobku. Tato fixace
metoda umoZzfiuje Spickové obrabéni. Toto nepouZivejte
metoda pro prichozi frézovani, jinak ano

poskodit vas vakuovy stdl.

5.2.2 Metoda 2: Pfima fixace - horni obrabéni a prabézné frézovani

Navléknéte8mm kulata Sfiara(7) v okoli
prohlidka obrobku. Mistomaly spoiler 3 mm
vystFihovanky(9) na vakuovém stole pro stabilizaci

obrobek podle vasich potreb.

Toto nastaveni umozniuje prlchozi frézovani. Spoiboardy

musi byt umistény pod oblastmi, které si prejete

frézovat, aby bylo zachovano stabilni sani.




5.2.3 Metoda 3: Nepfima fixace - horni obrabéni a priibézné frézovani

Umistetespoiler MDF 3 mm(1) v celku

povrch vakuového stolu. Nyni mlzete umistit
obrobky v libovolné poloze na MDF desce.

S timto nastavenim je také mozné prlichozi frézovani.
Saci sila je o néco niz8i ve srovnani s

metody 1 a 2, ale tato metoda je flexibilngjsi.
Pro vytvoreni silnéjSiho sani pouzijte nepropustny material

al k pokryti nevyuzitych ploch na spoilboardu.

5.3 Napady na dalSi aplikace

Saci silu mlzete zvysit pri pouziti a

cely spoilboard dodate¢nym utésnénim oblasti
kde ma byt obrobek umistén s 6 mm

kulata sndra. Prlichozi frézovani je také mozné s
toto nastaveni. Davejte pozor, abyste nefrézovali do kola

kabel nebo vakuovy stdl.

Upevnéni vice obrobkd metodou 2:

Za timto ucelem rozloZte obrysy dila-

kusy s kulatou $idrou 8 mm, napriklad. Pouziti
vyFezy malého spoileru 3 mm jako podpéra

povrch. Ujistéte se, ze je spoiler umistén nize

oblasti, kterymi hodlate prochazet.




MUzZete utésnit vzduchové potrubi mezi dvéma pracovnimi
kusy s vhodnymi kusy spoileru, napfiklad.
Timto zpUsobem je proudéni vzduchu udrzovano stabilni a tim fixované ﬂ
oba obrobky. Samoziejmé muZete upravit di- ﬂ

rozmér vzduchového potrubi podle vaseho pfipadu pouziti.

Budte si védomi moZnosti rliznych vysek Z

pfi pouZiti této metody.

K fixaci kfehkych pouZijte vakuovy stdl K >

a hrubé materidly, jako je cihla.

PouZijte vakuovy stll k Fezani kiize nebo polystyrenu Depron pomoci OTK-3 (poloZka 11024). V pfipadé potieby pouZijte gumové granule

pozdni rohoZ nebo podobné jako spoilboard. Na spoileru MDF 3 mm m{Zete mimo jiné fezat i féliovy material (tazny ndz,

polozka 10021 nebo Heavy Duty Drag Knife polozka 12885).




6 Technické udaje

Vlastnost [mm] STEPCRAFTD.420 STEPCRAFTD.600 STEPCRAFTD.840
Rozméry (Dx§xV) [mm] 323 x499x 12 443 x678,4x 12 622 x918 x 12
E?:L‘;;‘;ides"a el ] 500 x 310 680 x 430 920 X 610
Vnitfni prdmér saciho adaptéru [mm] max. @ 35

Vnéjsi pramér saci hadice [mm] 2 40

7 Baleni a skladovani
7.1 Baleni

Pokud nechcete znovu pouzit obalové materialy stroje a jeho soucasti, oddélte je prosim podle

podminky likvidace na misté a odneste jej do sbérného strediska k recyklaci nebo jej zlikvidujte.

7.2 Skladovani
Pokud se stroj a jeho soucasti nebudou delsi dobu pouZivat, chrarite prosim vysavaci stdl pred vihkosti.
vlhko, chlad, teplo a pfimé slunecni svétlo. Vakuovy stdl MDF by mohl vlivem vlhkosti bobtnat. Také vzit

vénujte pozornost pokynlim v navodu k obsluze vaseho stroje.

8 Udriba &

PFi Cisténi zarfizeni stlacenym vzduchem vzdy pouzivejte ochranné bryle, abyste predesli poranéni oci.

Nékteré Cistici prostfedky a rozpoustédla poSkozuji plastové dily a/nebo povlak. Nékteré z nich jsou: benzin,
chlorid uhlicity, chlorovana cistici rozpoustédla, ¢pavek a Cistici prostfedky pro domacnost, které ¢pavek obsahuiji.

Pravidelna udrzba ma zasadni vliv na zivotnost vaseho stroje. Vzdy se ujistéte, Ze stroj je

Pokud chcete provadét sefizovaci nebo Udrzbarské prace, nastavte bez proudu. Za timto Ucelem odpojte napdjeci zastrcku.
Ujistéte se prosim, Ze jste nastavili také systémem Fizené nastroje s vlastnim napajenim bez proudu. Casto €ist&te CNC systém
a vysajte stll PE vihkym hadfikem. K ¢iSténi saciho stolu MDF pouzijte suchy hadrik. Doporucujeme pouzivat
Hadfik z mikroviakna STEPCRAFT (poloZzka 12389). Odstrante tfisky peclivym €iSténim vakuového stolu stlacenym vzduchem.

V zavislosti na typu vaSeho vakuového systému by se mohl poskodit zbyvajicimi tfiskami na vakuovém stole.

9 Nahradni dily

VSechny dily stroje a ovladani Ize zakoupit jednotlivé jako nahradni dily.

V této véci nas prosim kontaktujte prfimo. NaSe kontaktni Udaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".




10 Kontakt

Zemé nakupu STEPCRAFT Adresa Telefon a e-mail Rizeni
Némecko a zbytek | STEPCRAFT 5A8n7(()jserlleeer:|§e2n +49 2373179 11 60 Markus Wedel,
svét GmbH & Co. KG - info@stepcraft-systems.com Petr Urban
Némecko
USA a Kanadé Spolegnost Stepcraft Inc. el e et Al Erik Royer

Torrington, CT 06790, USA

info@stepcraft.us

11 Omezena zaruka vyrobce

Kromé zakonné zaruky vdm STEPCRAFT nabizi zaruku vyrobce bez zdvad na ndmi vyrobena zafizeni.

V nepravdépodobném pripadé zaru¢niho pripadu produktu tfeti strany pfevezme zaruka od jednotlivych vyrobc(

misto. Nasledujte tyto odkazy / QR kddy a prectéte si podminky nasi zaruky vyrobce.

Anglicka EU

Anglictina USA

[

=]k

https://shop.stepcraft-systems.com/

Garantiebedingungen

Vyrobci - zaruka

https://shop.stepcraft-systems.com/

https://www.stepcraft.us/warranty
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STEPCRAFT GmbH & Co. KG

An der Beile 2
58708 Menden (Sauerland)

Némecko

tel.: +49(0)2373/1791160
posta: info@stepcraft-systems.com

sit:  www.stepcraft-systems.com

Spolecnost STEPCRAFT Inc.

Polni ulice 151
Torrington, CT 06790
Spojené staty

tel.. +1(203)556 1856
posta: info@stepcraft.us

sit:  www.stepcraft.us




